
樹脂＋ゴム 焼付接着工程
接着工程・必要設備・作業概要

株式会社マルワ

樹脂成型品への接着剤塗布加工にご協力
いただける協力会社様を募集



株式会社マルワ 概要



工程フロー

①
芯金
受入れ

②
樹脂
成型

③
１液
塗布

⑤
２液
塗布

⑦
ゴム
加硫
成形

⑧
仕上
検査

④
1液
乾燥

⑥
２液
乾燥

①②樹脂成型メーカー対応

⑦ゴム成型メーカー対応
⑧（株）マルワ内検査室対応

③～⑥一貫工程にて募集



必要設備・道具

①１液（白灰色/ケムロック）
②１液塗布用筆
③１液塗布用パレット（小皿）

④２液（黒色/ケムロック）
⑤２液塗布用筆
⑥２液塗布用パレット（小皿）

⑦希釈用
シンナー系溶剤…MEK,トリオール等

⑧半面形防毒マスク
⑨ニトリル手袋
⑩排気環境



接着方法概要

■一般的な接着構成
１液塗布→ 乾燥→ ２液塗布→乾燥

①１液目（白灰色ケムロック205）
・ケムロックを使用量、器に出す
・シンナー系溶剤にて適度に粘度を調整する（接着剤7：溶剤3）
※薄膜で塗布し均一である事、完全乾燥させること
※厚塗すると密着低下につながる

②2液目（黒色ケムロック6125）
・ケムロックを使用量、器に出す
・シンナー系溶剤にて適度に粘度を調整する（接着剤8：溶剤2 ）
※均一な被膜間で塗布
※薄塗りしない

揮発が早いので大量に接着剤及び溶剤を出しすぎないこと。



品質確認項目

◆外観確認（はみ出し・未接着）がなきこと

塗り漏れ ・接着の大きなはみ出しなきこと
はみ出しは綿棒に希釈溶剤を付けぬぐいとる
※塗り漏れがのちのゴム成形の剥がれ不良に影響する為端の
塗り漏れが無いよう注意。

◆乾燥をしっかりおこなうこと
（季節環境でも乾燥時間が異なるので注意）

OKな状態
指触で完全ドライ
爪で押しても跡つかない
溶剤臭かなり弱くなる
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